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Nachhaltigkeit bei Keller

Nachhaltiges Bauen und eine
CO,-arme Bauweise
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Alternative
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Was Nachhaltigkeit fur uns bedeutet

Wir bei Keller haben uns verpflichtet, unseren Beitrag zur nachhaltigen
Entwicklung zu leisten und mit unseren Kunden und Interessengruppen
daran zu arbeiten, potenzielle Auswirkungen zu reduzieren.

Wir definieren anhand von vier Kriterien, was Nachhaltigkeit fir Keller bedeutet:

O
Menschen ﬁ—n

Unsere Arbeitsweise
respektiert die Menschen,
ihre Gesundheit, Sicherheit
und die Umwelt. Unser Ziel:
keine Schaden. Unsere
motivierende und integrative
Kultur hilft allen, erfolgreich
zu sein, und macht uns zu
einem guten Arbeitgeber,
far den die Menschen gerne
arbeiten.

Gewinn I/i

Nachhaltigkeit wird immer mehr zum Kern unseres Geschafts, um uns von unseren Mitbewerbern
zu unterscheiden und langfristig Rentabilitat und Wachstum zu erzielen.




Unser Nachhaltigkeitsversprechen

Mit den Zielen der Vereinten Nationen fiir nachhaltige Entwicklung (Sustainable
Development Goals, SDGs) sollen die grof3ten Herausforderungen der

Welt angegangen und eine universelle Sprache fiir Nachhaltigkeit gefunden
werden. Sie sind hilfreich, um zu verstehen, wie die verschiedenen bei uns

durchgefihrten Projekte und Aktivitaten dazu beitragen.

Wir glauben, dass wir grof3ten Einfluss auf die folgenden acht Ziele haben kénnen, die

eng mit unserem Kerngeschift verbunden sind.

GESUNDHEIT UND HOCHWERTIGE GESCHLECHTER-
WOHLERGEHEN BILDUNG GLEICHHEIT
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Unsere Fuhrungsrolle

Keller ist der weltweit flihrende Geotechnik-Spezialist. Jeden Tag leben und
arbeiten Menschen auf der ganzen Welt auf dem von uns vorbereiteten Grund.

Die besten Lésungen

Unsere Verfahren kénnen einzeln oder kombiniert
eingesetzt werden und auf diese Weise eine
Vielzahl von Herausforderungen meistern. Wir
finden gemeinsam mit unseren Kunden immer
eine Lésung fiir den gesamten Bausektor —von
Industrie-, Gewerbe- und Wohnbau-Projekten
Uber Infrastrukturprojekte fir Damme, Tunnel,
Transportmittel und Wasseraufbereitung bis hin zu
Projekten zur Bewaltigung von Umweltproblemen.

Globale Starke mit lokalem Fokus ist das, was

uns einzigartig macht. Unsere Kenntnis der
lokalen Markte und Bodenverhéltnisse erméglicht
es uns, auf die besonderen technischen
Herausforderungen vor Ort zu reagieren.
International aufgestellt und global vernetzt,
kénnen wir auf die besten Képfe der Branche
zuriickgreifen, um die optimale L6sung zu finden.

Einen beachtlichen Teil der Projekte gewinnen wir
aufgrund unserer innovativen Angebote.

Mit mehr als 10.000 Mitarbeitern und
Niederlassungen auf sechs Kontinenten verfiigen
wir Uber die Kapazitat, das Fachwissen, die
Erfahrung und die finanzielle Stabilitat, um unsere
Projekte schnell und sicher zum Erfolg zu fihren.

Durch die Verbindung von globalen Ressourcen
mit lokalem Wissen kénnen wir grofte und
anspruchsvolle Projekte genauso gut abwickeln
wie kleinere lokale Projekte. Wir sind stolz auf
jahrlichinsgesamt 7.000 Projekte weltweit.

Erwiesene Erfolge bei Gesundheit und
Sicherheit

Wir wollen, dass niemand infolge der von uns
ausgefuhrten Arbeiten verletzt wird. Unser
oberstes Ziel lautet daher: keine Unfélle.

Wir haben nachweislich eine der niedrigsten
Unfallraten in unserer Branche. Das Engagement
unserer Flihrungskréfte und Mitarbeiter

fir unser ,Think Safe”-Programm hat uns
weltweit Auszeichnungen und Anerkennung
von Branchenverbanden und unseren Kunden
eingebracht.

Erfahrungsaustauschin der
geotechnischen Fachwelt

Wir sind stolz auf die flihrende Rolle, die wir in der
geotechnischen Fachwelt beider Entwicklung
und Weitergabe von Wissen und der Férderung
branchenweiter Ansatze einnehmen.

Viele unserer Mitarbeiter nehmen wichtige Aufgaben
in Berufsverbanden und Branchenaktivitaten
weltweit wahr und tragen zur Erarbeitung
branchenspezifischer Richtlinien und Normen bei.

Unsere lokalen Gesellschaften teilenihr Wissen
kontinuierlich mit Mitarbeitern, Kollegen, Kunden und
Lieferanten, indem sie technische Berichte verfassen,
Fachvortrage halten oder Baustellenbesuche vor Ort
organisieren. Diese Art der Arbeit bringt nicht nur
unsere Branche voran, sondern schafft auch grofse
Chancen fiir unsere Mitarbeiter, fir ihre Beitrage
individuell anerkannt und belohnt zu werden.

Partnerschaften mit
Bildungsinstitutionen

Mitarbeiter aus der gesamten Keller-Welt stehenin
engem Kontakt mit Partneruniversitaten, tauschen
sich mit diesen aktiv Gber Verfahren und Lésungen

aus und geben ,,Best Practice"-Erfahrungen weiter.

Keller hat sich auch mit der Universitat

von Surrey, GrofRbritannien, in einem
Forschungsprojekt zusammengetan, um die
besten Nachhaltigkeitspraktiken in allen unseren
Tatigkeiten zu identifizieren und voranzutreiben.

Keller Grundbau in Deutschland arbeitet derzeit
gemeinsam mit der STUVA (Studiengesellschaft fur
Tunnelund Verkehrsanlagen e.V.) in einem staatlich
geforderten Projekt, um die Nachhaltigkeit des
Duisenstrahlverfahrens zu verbessern.



Losungen fur eine emissions- und
schadstoffarme Bauweise

Der Bausektor, und im Speziellen der geotechnische Sektor, ist gut aufge-
stellt, um vom Bevolkerungswachstum, von Projekten zur Klimaresilienz
und vom Ausbau der Stadte und der Infrastruktur zu profitieren.

Die aktuellen Auflagen fur den CO,-Ausstol3, die Notwendigkeit fir einen geringeren
Ressourcenverbrauch und die Begrenzung der Abfallproduktion bringen diesbezlglich zwar neue
Herausforderungen mit sich, dafiir werden sie aber andererseits sicherlich lokale Arbeitsplatze und
soziale Werte schaffen.

Vorausschauende Unternehmen warten nicht auf Vorgaben. Sie entwerfen bereits im Vorfeld selbst
Lésungen. So kénnen sie die Kundenanforderungen, die geringere Kosten und geringere CO,-
Emissionen beinhalten, erfillen und die negativen Auswirkungen auf die Umwelt minimieren.

Wir bei Keller haben die Erfahrung, das Know-how und die Kreativitat, um uns dieser Herausforderung
zu stellen.

r#-2 il  Unser Angebot

Neue Materialien und Lésungen
zur Reduzierung von CO,:

Bss

Geratetechnik zur Reduktion
von Entsorgungsmassen:

Bs2

Altlastensanierung und Sicherung
von Kontaminationen:

Bsis




Neue Materialien und Designlosungen
zur Reduzierung von CO,

Bei Keller konnen wir eine Reihe COz-armer Produkte anbieten, um Kunden
bei der Reduzierung des 6kologischen Fultabdrucks ihrer Projekte zu
unterstitzen. Wir bieten auch Berechnungen und Kompensationen an.

Herausforderungen, bei deren
Bewaltigung wir helfen kénnen

* Reduzierung des CO,-FuRabdrucks
eines Projekts

* Bereitstellung von Informationen, um
die tatsachlichen CO,-Unterschiede der
einzelnen Verfahren liber den gesamten
Lebenszyklus hinweg zu verstehen und eine
endgultige Entscheidung treffen zu kénnen

*  Minimierung der CO2-Emissionen, um den
CO,-FuRabdruck eines Projekts zu verbessern

Vorteile
* Einverbesserter CO,-Fukabdruck

* Inmanchen Féllen niedrigere Kosten,
zum Beispiel wenn Ersatzmaterialien
billiger sind

* EinBeitrag zur BREEAM- und LEED-
Score bei der Materialverwendung




Losungsansatze

Alternative und CO -
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Verwendung von

Bestimmung des
Kohlenstoffgehalts

Emissions-

CO,-arme Pfahle

pH-neutralen
Injektionsprodukten

armere Lésungen

recycelten Einbaustoffen

ausgleich

Vorgehen

Durch alternative Baugrundverbesserungen, wie z.B.
Ruttelstopfsaulen anstelle von klassischen Pfahlen,
kénnen 30-60 % der Kosten und bis zu 95 % des
enthaltenen CO, bei Tiefgrindungen eingespart
werden. Dies ist auf die Verwendung von Kies anstelle
von Beton und Stahl und die in der Regel effizientere
Einbringung zurlickzufiihren.

Alternative und weniger
CO,-intensive Lésungen

* Ruttelstopfverfahren

Durch die Herstellung unserer speziellen Pfahlsysteme
kénnen im Vergleich zu klassischen Pfdhlen bei gleichen
Tragfahigkeiten Beton und Stahl eingespart werden. Bei
der Herstellung von Verdrangungsbetonpfahlen entféllt
die aufwendige und kostenintensive Entsorgung des
Bohrguts.

e Verdrangungsbetonpfahle

* Schneckenbohrpféhle
(Bohrpfahle CFA/SOB-Pfahle)

 Keller-Ortbetonrammpfahle
System Franki (KOF-Pfahle)

Wir kdnnen recycelte Materialien fur unsere Verfahren
verwenden, darunter Quarzsand anstelle von Kies
oder auch Zementersatzstoffe. Dabei handelt es sich
um Abfallprodukte der Stahl- bzw. Kohleindustrie, was
nicht nur CO2 einspart, sondern auch Abfall reduziert
und zur Kreislaufwirtschaft beitragt. AuRerdem ist die
Verwendung von Recyclingbeton méglich.

* Ruttelstopfsaulen

¢ Alle zementbasierten
Pfahllésungen

Wir kénnen klassische Weichgelprodukte mit unserem
umweltfreundlichen und zugelassenen Neutrogel®
ersetzen.

* Injektionen mit Neutrogel®

Wir ermitteln das in unseren Produkten enthaltene
CO, mit Hilfe eines in Europa standardisierten
CO,-Rechners, so dass unsere Kunden bei der
Produktauswahl fundierte Entscheidungen treffen
kénnen.

¢ Alle Techniken

Mit Hilfe eines standardisierten europdischen CO_-
Rechners kdnnen wir die Emissionen eines bestimmten
Projekts berechnen.

¢ Alle Techniken




Baugrundverbesserung als
CO,-arme Alternative

2018 Logistikzentrum
Hammersbach

Fur die Griindung eines Logistikzentrums nordéstlich
von Frankfurt/Main wurden in einem Gewerbegebiet
CO,-arme Ruttelstopfsaulen eingesetzt.

Aufgrund der zu erwartenden grof3en Setzungen und
Setzungsdifferenzen im Auffullbereich entschied

man sich fir eine Baugrundverbesserung im Ruittel-
stopfverfahren. Durch diese Griindungsvariante
konnte statt Beton Naturschotter verarbeitet werden.
Das flihrte zu einer Kostenersparnis und machte zudem
eine aufwendige Bohrgutentsorgung tberflussig.

Zu Spitzenzeiten waren vier Trageraupen mit
moglichen Versenktiefen von bis zu 11 m auch in
Nachtschicht eingesetzt, um den geforderten engen
Terminplan einhalten zu kénnen.

Neben dem wirtschaftlichen Vorteil konnte Keller
Grundbau fiir den Bauherrn so auch ein nachhaltiges
Griindungskonzept verwirklichen.




Projektbeispiele

COz-arme Pfahle

2021 Lagerhalle
Plettenberg

Keller Grundbau entwickelte ein Griindungs-
konzept fir den Neubau einer Halle zur
Lagerung von Stahl mit Keller Hybrid-
Saulen. Hier konnte mit der Kombination
aus Verdrangungsbetonpfahlen, Rittel-

stopfsaulen und einer gering machtigen
Bodenplatte ein nachhaltiges und Ressourcen
schonendes Verfahren eingesetzt werden.
Dies fuhrte im Ergebnis zu einer massiven
Einsparung von CO, schadlichem Beton und
einer Reduktion von Bohrgut, dies verbunden
mit einer Reduktion des LKW-Verkehrs fur die

Baustellenlogistik.




Verwendung von
recycelten Einbaustoffen

2020 Hoofddorp,
Niederlande

Keller hat ein Projekt zur Bodenverbesserung eines
mehrstéckigen Wohnblocks mit 31 Wohneinheiten
in Hoofddorp erfolgreich abgeschlossen, bei

dem Rittelstopfsaulen eingesetzt wurden —eine
umweltfreundlichere Methode im Vergleich zu den
sonstin den Niederlanden tblichen Pfahlen.

Bei dieser Technik wird mit einem Tiefenrittler
in den Boden eingedrungen, der Hohlraum

mit recyceltem Betongranulat aufgefillt und
anschlieBend mit einem Rittler verdichtet. Jede
Saule wird dann aufihre Qualitat gepruft, und

es werden Vermessungen durchgefiihrt, um
sicherzustellen, dass die dazwischen liegenden
Béden die erforderliche Dichte aufweisen.

Der Prozess ist schnell und einfach durchzufiihren
und erfordert keine Zusatzstoffe wie Zement.
Sollte das Gebaude in der Zukunft abgerissen
werden, kdnnen die Fundamente ausgegraben und
die Materialien wiederverwendet werden. Auch

far kontaminierte Boden ist die Methode ideal, da
kein Aushub entsteht, der sonst entsorgt werden
musste.




Projektbeispiele

Umweltfreundliche
Injektionsstoffe

2020 Karlsruhe, Institut
fur Technologien

Bei einem Projekt in Deutschland hat Keller 2020
zum ersten Mal erfolgreich umweltfreundliches
Weichgel eingesetzt. Neutrogel® verursacht
weniger Abfall, hat eine geringere CO,-Bilanz und
kann glinstiger sein als herkdmmliche Verfahren,
die Zement und Bentonit verwenden.

Keller ist kontinuierlich auf der Suche nach neuen
und nachhaltigeren Produkten und Technologien,
und die neueste kommt mit der Einfihrung von
Neutrogel® - dem ersten pH-neutralen Weichgel
auf Silikatbasis, das vollig unbedenklich fir den
Bodenist.

Neutrogel®kann als Ersatz flir Zement-Bentonit
beiInjektionsprojekten eingesetzt werden, bei
denen die Durchlassigkeit reduziert werden muss.

Die Entwicklung dauerte ein Jahr und wurde

nach umfangreichen Versuchen zum ersten Mal
erfolgreich bei einer tiefliegenden Sohle auf der
Baustelle fiir ein neues Gebaude fir das Karlsruher
Institut fur Technologie in Deutschland eingesetzt.
Aufterdem konnten wir den Bindemittelverbrauch
um 27 % reduzieren. Insgesamt wurden dadurch
Einsparungen in Héhe von rund 235.000 Euro
erzielt.
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Geratetechnik zur Reduktion von

Entsorgungsmassen

Einige Grundbauverfahren, wie z. B. Pfahle oder das Diisenstrahlverfahren,
erzeugen Aushub- oder Riickflussmengen, deren Abtransport und
Entsorgung die Kosten erhohen. Keller bietet innovative Lésungen

an, um dieses Entsorgungsmaterial zu minimieren bzw. es teilweise

wiederzuverwenden.

Herausforderungen, bei deren
Bewadltigung wir helfen kbnnen

* Reduzierung von Entsorgungsmaterial
aus Umweltgrinden, insbesondere wenn
die Entsorgungskosten hoch sind und
Deponieraum knapp wird/ist

* Reduzierung des CO,-Ausstol3es eines
Projekts, indem der Riickfluss recycelt
wird und somit der Bindemittelverbrauch/
Zementverbrauch reduziert wird

*  Minimierung des Wasserverbrauchs
durch Recycling

Vorteile

Mégliche Wiederverwendung von
Prozessfllissigkeiten und Zement
oder anderem Material

Geringerer Wasserverbrauch,
wenn aufbereitetes Wasser
wiederverwendet wird

Einsatz an innerstadtischen
Standorten durch Gerate mit
geringem Platzbedarf

Weniger Riickfluss und eine deutliche
Reduzierung der Entsorgungsmengen

Geringere Material- und
Entsorgungskosten




Losungsansatze

Loésungs-

Vorgehen Techniken fiir die Umsetzung
ansatz
Die Geratetechnik, die bei uns zur Behandlung des * Sie kdnnen diese Verfahren
Ruckflussmaterials zum Einsatz kommt, variiert je jederzeit einsetzen, wenn sie
nach ProjektgréRe, Bodenbeschaffenheit und dem Feststoffe und Wasser trennen
verfligbaren Platz vor Ort. mussen, zum Beispiel beim
Soilcrete®-Verfahren, um den
Alle Behandlungssysteme verwenden Ruttelsiebe, Ruckfluss zu reduzieren und zu
um grébere Feststoffe zu entfernen. Es kann dann recyceln.

eine automatische Kammerfilterpresse, eine

Ruttelsiebe werden haufig bei
Dekantierzentrifuge oder eine Zyklone verwendet der Ruitteldruckverdichtung

werden, um feinere Feststoffe zu entfernen. eingesetzt, bei der Wasser als Teil
des Prozesses verwendet wird.
Dadurch wird der Feststoffgehalt von Grob- bis Sie kdnnen den Schlamm, der
Feinkorn der Riickflusssuspension reduziert, was in aus dem Boden austritt, auf ein
zweierlei Hinsicht zu Kosteneinsparungen fihren kann: Rittelsieb pumpen, das Wasser
geringere Entsorgungskosten durch die Verringerung trennen und wiederverwenden.
des Ruckflussvolumens, und durch niedrigere
Materialkosten durch die Wiederverwendung des
Zements und Wassers oder anderer Materialien in der
recycelten Suspension.

Bei tiefen geothermischen
Bohrungen mit Bentonit kénnen
Sie den Ruckfluss abpumpen,
die Feststoffe und das Wasser
trennen und dann unter Zugabe
von zusatzlichem Bentonit
wiederverwenden.

Bei einigen Projekten kann

der Rickfluss des Soilcrete®-
Verfahrens verwendet werden,
um vor Ort ein weiteres
Verfahren durchzufithren - z. B.
Deep Soil Mixing (DSM).

Lésungen fir ein besseres Rickflussmanagement




Ruckflussaufbereitung

2012 Heidelberg,
Hauptsammelkanal
West

Keller hat bei diesem Projekt Briickenwider-
lager mit Hilfe des Soilcrete®-Verfahrens
unterfangen. Nach der Separierung des
Rickflusses mit Rittelsieben und Hydro-
zyklonen konnte die Suspension zum
Bohren wiederverwendet werden. Dies
ermoglichte eine Einsparung von 30 %

bei der Entsorgung.




Projektbeispiele
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Ruckflussregenerieranlage

2021 Speichergebaude,
Dortmund

Fir die Komplettsanierung eines alten Speicher-
gebaudes samt Neubau wurde Keller Grundbau
beauftragt, die Fundamente der bestehenden
Gebaude umlaufend mit dem Soilcrete®-Verfahren
tieferzufiihren, um die Lasten des Neubaus sicher
abzutragen.

Um die Rickflussmassen zu reduzieren, wurde
eine Aufbereitungsanlage eingesetzt. Mit einem
Ruttelsieb wurden zunachst grofRere Bestandteile
entfernt, mit einer Zentrifuge dann feinere
Komponenten.

Die getrennte Riickflusssuspension konnte fir
erneute Disvorgange genutzt werden. Dadurch
konnten 35 % Zement eingespart werden, die
Entsorgungskosten waren 10 % gtinstiger.




Altlastensanierung und Sicherung
von Kontaminationen

Wir bei Keller bieten kostenglinstige und umweltfreundliche L6sungen
zur Beseitigung, Behandlung oder Sicherung von Kontaminationen an, mit
denen sich zukiinftige Risiken fiir Mensch und Umwelt minimieren lassen.
Abhéangig von den jeweiligen Bodenverhéltnissen wenden wir unterschiedliche Verfahren an, die sich

jenach Art und Grad der Kontamination, der Grundwasserverhaltnisse, verschiedener chemischer
Parameter und der Empfindlichkeit der angrenzenden Bauwerke unterscheiden.

Herausforderungen, bei deren
Bewaltigung wir helfen kbnnen

Sicherung von Kontaminationen iminner-
stadtischen Bereich oder an ehemaligen
Industriestandorten, Halden und Deponien;
verursacht durch Produktionsprozesse,
durch industrielles Verklappen oder durch
Abfallentsorgung

Sicherung von Kontamination aufgrund von
Undichtigkeiten von Erdtanks, Rohren oder
Deponien

Sicherung von Kontamination, die durch den
Boden ins Grundwasser sickert oder durch
Regenwasser in nahe gelegene Land-und
Wasserwege getragen wird

Vorteile
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Losungen fiir unterschiedliche
Verschmutzungen (Schwermetalle,
Mineral- und Teeroéle, chlorierte
Kohlenwasserstoffe etc.)

Minimale Auswirkungen auf Menschen
und Bestandsgebdude

Einhaltung von Umweltauflagen

Effiziente Dekontamination mit
minimalen Abfallstoffen

i<

Aufbereitung vor Ort Stabilisierung

i<

Beseitigung UmschlieRung



Losungsansatze

Lésungs-
ansatz

Aufbereitung vor Ort

Immobilisierung

Einschluss

Vorgehen

Wir kdnnen eine Reihe verschiedener Techniken
anwenden, um verschiedene Sanierungsmittel in den
Boden einzubringen.

Techniken fiir die Umsetzung

Injektionen
Dusenstrahlverfahren (Soilcrete®)

HaloCrete®

Kontaminierte Béden kénnen in tiefem Baugrund
mittels Austauschbohrungen entsorgt werden.

Aushub und Austausch

Kontaminierte Béden kénnen ausgewaschen und
dadurch vom nicht-kontaminierten Bereich getrennt
werden. Die dekontaminierten Béden kénnen
wiederverwendet werden.

Der kontaminierte Boden muss anschlieRend entsorgt
werden.

Bodenreinigung

Kontaminierte B6den werden mit Bindemitteln
vermischt, um den Boden in einen festen Korper zu
verwandeln, der die Verunreinigungen bindet.

Diese Technik kann auch eingesetzt werden, um die
Tragfahigkeit des Bodens zu verbessern, indem der
Widerstand erhdht und die Durchlassigkeit verringert wird.

Dusenstrahlverfahren (Soilcrete®)
Tiefe Bodenvermoértelung

Injektionen

Kontaminierte Béden kénnen durch verschiedene
Verfahren eingekapselt werden. Kostspieliges
Entfernen und Entsorgen kann so vermieden werden.

Dusenstrahlverfahren (Soilcrete®)
Tiefe Bodenvermoértelung
Injektionen

Dichtwande
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Kombination von
Dusenstrahlverfahren
/ Soilcrete® und
Kontamination

ST25 Putzerei Plachy, Rittergasse,
Graz, Osterreich

Als Keller angefragt wurde, eine geotechnische
Lésung fir die Baugrube einer neuen Wohn-
anlage auf einem kontaminierten Gelande

in Osterreich zu unterbreiten, schlugen wir
eininnovatives Verfahren vor, welches unser
altbewahrtes Soilcrete®-Verfahren mit einem
Oxidationsmittel kombiniert, um gleichzeitig
den Boden zu sichern und zu sanieren.

Jahrzehntelang war die Rittergasse in Graz
Standort der Putzerei Plachy — einer chemischen
Reinigung. Uber viele Jahre wurde der Boden
unter der Putzerei mit Tetrachlorethen
verunreinigt.

Als das Bestandsgebaude abgerissen wurde,
um Platz fiir eine neue Wohnhausanlage zu
schaffen, wurde Keller zur Baugrubensicherung
hinzugezogen.

Der Ursprungsplan sah den Einsatz von Bohr-
pfahlen als SicherungsmaRnahme und die
alleinige R&umung und Off-site-Behandlung

des Aushubs vor. Dabei stellte sich jedoch

rasch heraus, dass die Durchflihrung der
Bohrpfahlarbeiten aus Platzgriinden nicht
durchfiihrbar war und kontaminierte Bereiche
unter einer Straflte und einem zu erhaltenden
Gebaudetrakt lagen und somit nicht ausgehoben
werden konnten.

Die Losung fur beide Probleme stellt das Soilcrete®-
bzw. dessen Erweiterung, das HaloCrete®-
Verfahren dar. Bei letzterem wird die Suspen-
sionsrezeptur um Reagenzien erweitert, die
einen chemischen Abbau des Schadstoffes

ermoglichen.
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Projektbeispiele

Sanierung konta-
minierter Boden

MKW VogelweiderstraRe, Wels,
Osterreich

Als auf dem Gelande eines ehemaligen
Lagertanks gefahrliche Mineral6lkohlen-
wasserstoffe gefunden wurden, wurde Keller
fur die Sanierungsarbeiten kontaktiert.

Keller wurde mit diesem Projekt in Wels
beauftragt, nachdem die lokale Behérde
aufgrund von Undichtigkeiten der unter

den Tanks liegenden Betonwanne eine
Kontamination des Bodens entdeckt hatte.

Der Bereich musste ausgehoben werden. Der
Planer flirchtete, dass dies eine nahe gelegene
Eisenbahnlinie destabilisieren wurde. Keller
wurde als Geotechnik-Experte um Hilfe gebeten.

Da Aussteifungen zur Baugrubensicherung

und die Lage der Eisenbahnstrecke den

Aushub behindert hatten, entschied sich das
Projektteam fir verrohrte Austauschbohrungen.
Der Einsatz von Bohrpfahlgeraten war eine
wesentlich kostenglinstigere Lésung als die
Herstellung einer konventionellen Baugrube.
Zudem konnte Keller die Eisenbahnstrecke
sichern und weitere Bewegung verhindern.

Die Verrohrung wurde in den Boden eingebracht
und das kontaminierte Material ausgehoben.
Das Bohrgut wurde anschlieiend von der
chemischen Bauaufsicht kategorisiert und
entweder auf der Baustelle zum Wiedereinbau
zwischengelagert oder abtransportiert.

Zum Schluss wurden die Bohrlécher wieder

mit frischem, nicht kontaminiertem Kies aus
anderen Bereichen verfillt, oder es wurde Kies
aus nahegelegenen Steinbriichen verwendet.






